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Termékfejlesztés mikrovallalkozoi szinten

Cikkiinkben a kisszérids froccsontés létjogosultsdagat mutatjuk be sajdat munkdnkon keresztiil.
A projekt az ajanlatkéréstil a gydrtasig egyeztetésekkel, szerszdmozdssal, froccsontéssel mintegy 10 munkahetet vett igénybe.
Ehhez froccsontés-szimuldciot és egy hazdnkban kevésbé ismert német normdlia gydrto és forgalmazo termékét is felhaszndltuk.

Sokan azt gondolnak, hogy a néhany fréccsonté géppel ren-
delkezd kisvallalkozasok ma mar nem is léteznek, hiszen a
nagy sorozatok gyartasat a kiilonboz6 mindsitéseknek meg-
telel6, nagymértékben automatizalt kozép- és nagyvallalatok
latjak el, mig a kisszérias gyartas ma mar megoldhat6é 3D
nyomtatdssal is.

Azonban a 3D nyomtatas mar néhany szaz darabos tételnél
is koltségesebbnek bizonyulhat, mint a froccsontés szersza-
mozassal, ezért eldtérbe kertilhetnek a kisszéridra tervezett,
sok esetben aluminium vagy éppen gyors prototipusgyartassal
késziilt froccsontd szerszamok is. Egy korabbi munkank al-
kalmaval alig 10 darab termék legydrtasa miatt késziilt ,,frocs-
csontd szerszam’, miutdn a teflonbevonatd, inzertes termék
mas technoloégidval nem volt elérheté a megrendeld szamara.
Nyilvénvald, hogy ilyen projekttel egy ismert nagy céget nem
érdemes megkeresni sem, igy nyerhet teret a sok esetben ru-
galmasabb, vevécentrikus kisvallalkozas.

Jelen cikk legutobbi munkankat hivatott bemutatni, amely
egy orvostechnikai eszkdz burkolatdnak froccsontés-helyes
attervezése, szerszamozasa és egy Kissorozat legyértasa volt.
Legtobbszor az elbbi a legnehezebb feladat, és nem is tech-
nikailag: sok esetben a mas teriileten miikodd Vevo és ter-
meéktervezdje éppen a megvalositast nehezité elemeket sze-
retné megtartani, a rossz kommunikdci6, meg nem értettség
szélséséges esetben a projekt sikertelenségéhez vezethet. Ese-
tiinkben a megrendeld azonban éppen a proaktiv hozzaalla-
sunkat emelte ki.

A termék egyik alkatré-
szét (1. dbra) nézve azon-
ban voltak kritikus pontok,
ajelolt csavartornyok laba-
indl, amelyeknél nyilvan-
val6an beszivodas volt var-
hat6, a lathato feliileten.
Miutan itt a termék modo-
sitasdra nem mutatkozott
hajlandésag, mas megol-
dasra volt sziikség.

Elészor pusztan a jobb
vizualizaci6 kedvéért szimulaciot készittettiink az ECON EN-
GINEERING KFT.-vel, a varhato beszivodasok és tovabbi jellem-

1. abra. A termék kritikus pontjai

z6k (kitoltési kép, 6sz-
szecsapds, belsé fesziilt-
ségek, vetemedés) hata-
sos bemutatasara, majd
a megoldas keresésére is
az analizist hivtuk segit-
ségiil. Ez azt jelentette,
hogy a kiilonb6z6 6tle-
teket mdr a tervezés so-
ran kiprobalhattuk, igy
a bovitett gatat, tovabbi
hitéfuratot, valamint
hiitott hovezetd betétet.
Ez utébbit a német nor-
mdlia gyart6 és forgal-
maz6 KNARR VERTRIEB
GMBH szolgaltatta, ami
egy olyan rézotvozetd
héelvond betétet jelent
(2. abra), amelynek keménysége megfelel egy alsé kategorids
acélnak, mikozben hévezetése mégis a rézhez kozelit, vagyis
kétszerese az altalanosan elterjedt bronz és mas 6tvozeteknek.

A hutott rézbetétek lokdlisan jelentésen novelték a héel-
vonast, ezzel csokkentve a beszivodast, amely tobbek kozott
a Moldex3D ,,Sink mark indicator” dbréjaval is el6re jelezhet6.

2. dbra. A rézotvozetii Knarr tiiskék
helyzete a szerszdmban (hiitésiik a
lap mogott megtortént)
Szerszdamgydrté: Mdtyus és fia Kft.

3. dbra. A hiitott Knarr rézétvozet tiiskék és tovabbi paraméterek
hatdsa a beszivoddsra a Moldex3D eredményei szerint és a
valésdgban
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Ezt a megoldast valasztva végiil egy sulyos esztétikai problé- A szerszamot sajat terveink alapjan a MATYUS £S Fia KFT.
mat sikertlt eltiintetniink a termék vagy a szerszam jelentds  gydrtotta le, a froccsontés szimulaciot az ECON ENGINEERING
valtoztatdsa nélkil (3. illetve 4. dbra). KFr. végezte, a bemutatott héelvono betéteket a KNARR VERT-

RIEB GMBH német normalia gyarto és forgalmaz¢ szolgéltatta
- munkdjukat ezdton is kdszonjiik.

A minta és a sorozatgyartasa BATTENFELD 650/300-as frocs-
csontd gépiinkon készilt.

Tovabbi érdeklddés esetén kérem, latogassanak el honla-
punkra: http://tlplastic.hu/

o,

—r T T
FREERIRORRRENE TR
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4. dbra. A hiitott Knarr rézotvozet tiiskék hatdsa a beszivdddsra a
Moldex3D eredményei szerint és a valésdgban

A harom alkatrészbdl all6 termékszett projektje a novem-
beri ajanlatkéréstSl a kért sorozat februari leszallitasaig gya-
korlatilag 10 munkahét alatt lezajlott, egy eleve terhelt id6-
szakban.
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